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IRRIEENIZ

BINDEN UND LAMINIEREN MIT SYSTEM

RENZ AP 360 digital -

Automatikstanze mit vollautomatischer

Formatumstellung
RENZ AP 360 manuell -

Automatikstanze mit
manueller Formatumstellung

fur alle Stanzarten bei Loseblatt-
Bindesystemen und Sonderstanzungen

STANZARTEN

Gestaltung Kunz Produkt und Grafik, Schwabisch Gmiind, Telefon 07175 999120

Drahtkammbindung 3:1

Drahtkammbindung 2:1

Plastikbindung

Spiralbindung

Abreilperforation

Sonderstanzungen

MARE UND

Lange, Breite, Hohe
Gewicht

Stanzstarke

Stanzgeschwindigkeit
min. BlattgréiRe
max. BlattgréRe

Papiergrammatur

Rustzeiten**

Formatumstellung
mit QSA Werkzeug

Formatumstellung
ohne QSA Werkzeug

Anschluss

DATEN - AUF EINEN BLICK

RENZ AP 360 digital

210 x 80 x 156 cm
706 kg

</3,5 mm [35 Blatt]
70/80 g/m? Papier

40 - 100 Takte pro Minute
100 mm x 85 mmp*

360 mm x 360 mm*

60 bis 400 g/m?
[Einschrankungen aufgrund der
Papiergrammatur/Qualitat sind
moglich]

ca. 3 Minuten

ca. 15 Minuten

220/240 V, 50 Hz, 2 kW

RENZ AP 360 manuell

210 x 80 x 156 ¢m
712 kg

< 3,5 mm [35 Blatt]
70/80 g/m? Papier

40 |- 100 Takte pro Minute

100 mm x 85 mm*

360 mm x 360 mm™

60 'bis'400 g/m?
[Einschrdnkungen aufgrund der

Papiergrammatur/Qualitéat sind
moglich]

ca. 5-10 Minuten

ca. 20-25 Minuten

220/240 V, 50 Hz, 2 kwW

* unterstrichene Mal3e = Stanzlange
** Dauer der Ristzeit ist abhéngig von
Format und Stanzwerkzeug

Bestellnummer 494710220
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Zweifinger-Abgreifsystem Stanzstation mit QSA-Werkzeug
Einzigartig in seiner Klasse ist das Zweifinger- Sekundenschnelle Formatanpassung durch
abgreifsystem fiir das materialschonende QSA*-Stanzwerkzeuge. Diese von Renz ent-
Abgreifen der Stanzlagen. Auch bei gemisch- wickelte Technologie reduziert die Ristzeit um
ten und hohen Grammaturen. Regelbare ca. 15 Minuten ohne dass die Stanzwerkzeuge
Blasluft zuschaltbar. (Option) ausgebaut werden mussen. Ein Novum bei

automatischen Stanzmaschinen. (*QSA-Quick
Size Adjustment-Stempelschnellausschaltung.)

AP 360 DIGITAL
Automatikstanze mit
vollautomatischer Formatumstellung

AP 360 MANUELL

z Automatikstanze mit
= manueller Formatumstellung
<
2 A Steuerung AP 360 digital A Steuerung AP 360 manuell
,u':J Die werkzeuglose Formatumstellung mit Werkzeuglose Formatumstellung tUber
@ Stellmotoren gewabhrleistet schnellste manuelle Positionierhandrader mit
mmmmmm  R{istzeiten. Die auftragsbezogenen Ma- analoger Maf3skala fiir schnelle Maschinen-
schinendaten werden am Touch-Screen- umristung. Die einzelnen Maschinen- - =,
@ Bildschirm eingegeben und kdnnen fur funktionen werden per Knopfdruck durch- S )
Wiederholungsauftrage abgespeichert gefihrt. ST Antrieb
werden.
Die Stanzlagen werden nach dem Stanzen Der stabile Antrieb mit modernster Schritt-
zur Einhaltung der korrekten Blattreihenfolge motorentechnologie steht fur verschlei3-
Uber eine groRe Wendetrommel in die armen Betrieb und lange Lebensdauer.

Auslage transportiert.

Display digital Automatische Display manuell Handrad mit Einstellskala

Formatumstellung

PRODUKTIVITAT STEIGERN Jede Maschine von RENZ ist das
Resultat hoher Innovationskraft und ausgepragten Praxis-
bezugs. Auch die AP 360 erfillt die Anforderungen, die im
intensiven Gedankenaustausch mit Praktikern definiert
wurden. So ist ein Spitzenprodukt der Stanztechnologie ent- T
standen, das ein bisher nicht gekanntes Maf} an Leistung
und Wirtschaftlichkeit zugleich garantiert.

5

ABLAUFE RATIONALISIEREN Stanzeinheiten gelten als Engpass- Ablaufschema Non-Stop Paternoster- Hochstapel-Anleger Kastenauslage mit Riittler Hochstapel-Auslage
Faktoren in der Produktionskette — ob bei kleineren und mitt- Anleger
leren oder hohen und hochsten Auflagen. Darin liegt der Eine optimale Maschinenkonfiguration fur
Schlussel, Auftrage fur Ihr Unternehmen noch rentabler zu Bedienpersonal und Auftragsstrukturen ist
gestalten. Denn mit der AP 360 haben Sie nicht nur kiirzeste der Leitgedanke hinter den unterschiedlichen
Riistzeiten, sondern kénnen auch Kleinauflagen auf rationelle Anleger- und Auslagekombinationen.

Weise stanzen. Fur den miihelosen Transport auf Rader
montiert (passt durch Tlren mit Standardmalfien).



